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The Chen Haong Group.

A série Minijet € sua parceira ideal para producéo
precisa e produtos em miniatura. Combina
controlador computadorizado inteligente Ai-11 de
alto desempenho com um circuito hidraulico
otimizado pela melhor expertise japonesa e
europeéia, resultando em uma velocidade ainda
maior, ciclos menores, melhor controle de precisdo
e incomparavel facilidade operacional.

Painelde comando Ai 11

O Ai-11 é a nova geracéo de controlador inteligente de alto desempenho, exclusivo da Chen Hsong.
Projetado no Japéao e construido com a mais nova tecnologia SMT, apresenta total compatibilidade com
JIS standard, maior estabilidade e confiabilidade. O controlador apresenta interface multilingle
standard, construido em rede, diagndstico avancado inteligente, e capacidade de manter dados
armazenados por mais de 05 anos sem alimentacé&o externa.

e Memoriacom capacidade paraarmazenar até 150 moldes;

e (CPUdealtavelocidade (32 bits)

e Até8(oito) zonas de aquecimento com controle PID;

e Alarme e protecéo de partida a frio no canhao, bico bloqueado e vazamento;

e |dentificagdo automatica de falha de termopar;

e 10(dez)estagios de controle de velocidade, presséo e recalque de injecao;

e 5(cinco)estagios de velocidade, pressdo e contrapressao na dosagem;

e Controle de até 3 (trés) sopros pneumaticos e 5 (cinco) machos hidraulicos;

e Réguapotenciométrica de alta preciséo parainjecéo, fechamento e extracao;

e Arquivo automatico das mensagens de alarme para um melhor acompanhamento de processo e manutengao;
e Controle de produ¢é&o monitorada;

e Controle de ajuste na lubrificacdo automatica, com alarme de baixo nivel de 6leo;

e Display grafico de monitoramento para uma melhor visualiza¢cao durante a operacao;

e Teladecontrole detalhado dos pardmetros de processo;

e Diagnosticointeligente de processo para um melhor ajuste de controle;

e Comporta até 60 (sessenta) zonas de controle adicional de camara quente (opcional);

Unidade de Injecao

e (uia linear de alto desempenho (tipo H) permite o perfeito controle de movimento, aumenta a resisténcia estrutural do
sistema dindmico e melhora a preciséo de injecéo.

e O bico de injecéo é co-planar com dois cilindros injetores balanceados perfeitamente — sem acao de forca lateral na
unidade durante ainjecdo que permite controle de injecao preciso.
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A nigraunca oumizaga orereciga pela Jetmaster emprega tecnologia vur
(Bomba de vazéao variavel), com respostas rapidas para aplicar a adequada

quantidade de perda de energia que corresponda as necessidades reais do u l

pProcesso; Bomba Fixa
Comparado ao sistema de bomba fixa, a tecnologia VDP ndo tem a perda de

energia com o bombeamento do fluido hidraulico desnecessariamente, resultando em uma economia de energia elétrica
de 30 ~ 50%. A geracao de calor no sistema hidraulico também é diminuida, reduzindo a necessidade de resfriamento em
33% oumais, conseguindo assim economia substancial nos custos.

Bomba de Vazao Varidvel

Unidade de Fechamento

Placas desenvolvidas através de analise de elementos finitos visando a melhoria da estruturacao e distribuicdo de forca;
Sapatas ajustaveis de suporte na placamovel;

Rasgo “T” nas placas para uma melhor fixacao dos moldes;

Colunas de altaresisténcia, temperadas por indugéo e superficie com cromo duro;

Ajuste automatico de altura de molde e forga de fechamento;

Circuito hidraulico regenerativo diminuindo o tempo de ciclo e melhorando a repetibilidade e performance;

Extrator de multiplos estagios;

Sistemas de acionamento de machos hidraulicos;

ESPECIFICACOES TECNICAS - Série Minijet

MJ 20-H MJ 35-H MJ 35 MJ 55
ALFAINJET gies A/B/C A/B/C A/B/C A/B/C
f Unidade de Injecéo
Capacidade de injecdo (PS) g 18,5/23/27,7 40/50/63 40/50/63 56 /71/87
Volume de injecdo cm?’ 20/25/30 43/55/70 43/55/70 63/80/98
Didmetro da rosca mm 18/20/22 22/25/28 22/25/28 25/28/31
Pressdo de inje¢do Mpa 210/170/140 231/179/142 225/174 /139 203 /162 /132
Curso de Dosagem mm 80 115 115 130
Velocidade max. de rosca rpm 330 220 200 230
Relagdo C/D Rosca mm 20/20/19 23/20/18 23/20/18 22/20/18
Curso do canhdo mm 150 180 180 200
Unidade de Fechamento
Forga de fechamento t 20 35 35 55
Curso de abertura mm 250 300 230 250
Espaco entre colunas (H x V) mm 250 x 220 280 x 260 280 x 260 310 x 310
Altura de molde (min. - max.) mm 150 (min) 150 (min) 80 - 300 80 - 320
Abertura toral mm 400 450 530 570
Forga do extrator t 1,7 2,2 2,7 2,8
Gurso do extrator mm 60 75 60 75
Motor / Unidade de aquecimento
Motor da bomba KW 55 7,5 55 7,5
Pressdo do sistema Kgf/cm? 179 179 173 148
Resisténcia KW 3,5 4,2 42 52
Zonas de controle de temperatura 8 3+1 3+1 3+1
Qutras
Tempo do ciclo em vazio S 1,5 1,5 1,6 1,8
Dimensodes C x L x A m 2,5%x0,85x1,6 29x1,0x1,7 3,0x1,0x1,6 34x1,0x1,6
Capacidade do tanque do 6leo L 155 105 105 140
L Peso t 1,2 1,6 1,6 2




