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INJETORAS Série LARGE

650 a 2.600 t

A novalinha Jetmaster Large
com bomba de vazéao
variavel possui forca de
fechamento de 650 a 2.600
toneladas, sendo o
equipamento ideal para a
producdo de uma variada
gama de produtos, tais como: pecas automotivas, caixas industriais, moveis, etc.

O design otimizado das placas moével e fixa, propiciam um melhor aproveitamento da area de
montagem e, em conjunto com as colunas de alta eficiéncia, formam o conjunto ideal para a
industria moderna.

O circuito hidraulico de design modular proporciona a flexibilidade, operacdes simultaneas e um
avancado sistema de reduc&o de consumo de energia elétrica.

Composta pela ultima geracao de bombas de vazao variavel originarias da Alemanha ou Jap&o, o
conjunto pode apresentar uma redu¢&o no consumo de energia elétrica em até 40% quando
comparado com as bombas de vazao fixa.

Painel de comando Ai 11

O Ai-11 é anova geracéo de controlador inteligente de alto desempenho,
exclusivo da Chen Hsong. Projetado no Japao e construido com a mais
nova tecnologia SMT, apresenta total compatibilidade com JIS standard,
maior estabilidade e confiabilidade. O controlador apresenta interface
multilingue standard, construido em rede, diagnodstico avancado
inteligente, e capacidade de manter dados armazenados por mais de 05
anos sem alimentacéao externa.

e Memoriacom capacidade paraarmazenar até 150 moldes;
CPU de alta velocidade (32 bits);
Até 8 (oito) zonas de aquecimento com controle PID;

Alarme e protecdo de partida a frio no canhao, bico blogueado e
vazamento;

ldentificacdo automatica de falha de termopar;
10 (dez) estagios de controle de velocidade, presséo e recalque de injecéo;

e o
O O
)
= 5
o O
o S
O o
© 9
o o
o Q,
(@]
@ %
S a
o 2
N
n D
O O
© O,
o a
28
S o
2o
-9
22
o 9
wn O
5k
25
(@]
5 9
O_O
S}
O o
vm
n
an
@]
-}
QO
o
@)
N O
Q
(@)
D
3

L]
D
=

O
=
<
o
QO
-
—
@]
3
QO
[
@)
O
(OF
QO
5}
-

e-RanutenCao: —

~—e—Controle de producao monitorada;

Controle de ajuste na lubrificac&o automatica, com alarme de baixo nivel de 6leo;
Display gréafico de monitoramento para uma melhor visualizacdo durante a operacao;
Tela de controle detalhado dos pardmetros de processo;

Diagndstico inteligente de processo para um melhor ajuste de controle;

Comporta até 60 (sessenta) zonas de controle adicional de cAmara quente (opcional);

EXCLUSIVAPLACACIRCULAR

(Esteticamente agradavel e tecnicamente avancada)

A area de distribuicdo da tensdo aerodindmica reduz consideravelmente a
concentracao da tenséo e prolonga a vida util da placa. Maior rigidez e aumento
da integridade da estrutura fazem o projeto adequado para toda aplicacéo de
molde. Rendimentos mais elevados e baixo indice de produtos defeituosos
podem ser normalmente alcancados quando comparados ao desenho das
placas tradicionais. Tensao de distribuicdo mais uniforme ajuda no aumento da vida util do molde.
Patente ZL.01257876.2.

Economia de Energia

Economia de Energia

100%

Bomba de Vazao Variavel

e Sistema de bomba de vazao variavel de fornecedores
de classe mundial, economiza em até 40% o consumo
de energiaelétrica;

e A hidraulica otimizada oferecida pela Jetmaster
emprega tecnologia VDP (Bomba de vazéo variavel),
com respostas rapidas para aplicar a adequada
quantidade de perda de energia que corresponda as necessidades reais do processo;

e Comparado ao sistema de bomba fixa, a tecnologia VDP nao tem a perda de energia com o
bombeamento do fluido hidraulico desnecessariamente, resultando em uma economia de energia
elétrica de 30 ~ 50%. A geracao de calor no sistema hidraulico também é diminuida, reduzindo a
necessidade de resfriamento em 33% ou mais, conseguindo assim economia substancial nos
custos.

Consumo %

Bomba Fixa

Unidade de Fechamento

e Placas desenvolvidas através de analise de elementos finitos visando a melhoria da estruturacéo e
distribuicdo de forca;

e Sapatas ajustaveis de suporte na placa movel

* Rasgo “T" nas placas para uma melhor fixacao dos moldes;

e Colunasdealta resisténciagemperadas por inducao e superficie com cromo duro;

=

ra-de molde e forca de fechamento;

rde multiplos estagios;
~Sistemas de acionamento de machos hidraulicos;
Porta dianteira automatica (opcional).

Unidade de Injecao

e Conjunto injetor (Canh&o e rosca) nitretado com supremas propriedades anti-desgaste
proporcionando uma vida util prolongada;

e Sistema de descompressao dianteira e traseira;

e (Controle automatico de contra-presséo;

e Facil acesso de manutencdo no conjunto injetor com o sistema de giro do conjunto injetor
(opcional conforme tamanho/modelo);

e Sistema automatico de Auto-purga para troca de cor / material;

e Display gréfico informativo de velocidade e presséo de injecéo;

e Valvulas servo-proporcionais de alta resposta BOSCH com controle de posicéo LVDT,

e Protecédo de partida a frio no canhao, bico bloqueado e vazamento.

ESPECIFICACOES TECNICAS - Série Large

Capacidade de injegdo (PS 2488 2001 3208 8700 2630 5% 1% | 180
gtk 6 T () g 2950 4021 5411 6690 8323 9543 14753 19314
Volume de injec 500 Sa55 Jo11 B3 It 530 1be | 174
3

olume de injecao em 3206 4371 5881 7433 9274 10603 16036 20993
— s |2 | | BB B8 ®

IdMELo fa rosca mm 98 110 120 130 145 150 165 180
S——— | [ | m |

2

165540 06 Injegdo Kgt/cm 1581 1489 1448 1566 1360 1271 1448 1479
Curso de Dosagem i 425 460 520 560 560 600 750 825
Velocidade max. de rosca rpm 160 115 115 112 91 110 90 100
Capacidade de plastificaca 5 5 24 i 18 Sy o {080

apacidade de piastificagao Ko/ 451 444 520 544 5544 594 960 1210
Vazio de injec 190 820 o b1 {055 13 1389 1752

3

azao {e Ijegao cm/s 582 693 972 1107 1275 1749 1680 2136
Volume do funil L 150 150 150 320 340 340 400 400
Relago /D R Dy % %y % % 52 2 %5

¢lagdo 0sca mm 20.2 19,6 20,2 50 16 20 20 20,2
Forca de controle do bico t 13,4 12,2 20,9 26 26 26 23,8 23,8
Curso do canhao mm 520 540 620 800 800 1100 950 980
UNIDADE DE FECHAMENTO
Forca de fechamento t 650 800 1000 1250 1450 1880 2000 2600
Curso de abertura - 920 1025 1150 1250 1310 1525 1700 1900
Espaco entre colunas (H x V) mm | 900x900 | 1000x 1000 | 1100 x 1100 | 1250 x 1250 | 1400 x 1400 | 1600 x 1450 | 1800 x 1600 | 1900 x 1750
Altura de molde (min. - max.) . 350-910 | 400-1075 | 450-1200 | 400-1300 | 400-1400 | 700-1500 | 900-1800 | 950- 1850
Abertura total mm 1830 2100 2350 2550 2710 3025 3500 3750
Curso de extrator mm 265 300 350 400 400 400 420 420
Forca do extrator t 18,5 28 28 21 35 35 47 47
Didmetro do anel de centragem (H7) | mm 150 205 150 150 150 150 315 315
MOTOR / UNID. DE AQUECIMENTO
Motor da bomba KW 55 67 90 110 110 132 165 220
Pressio do sistema Kgf/cm? 175 175 175 175 175 175 175 175
Resisténcia KW 36 40,6 50,9 60 60 68 110 115
Zonas de controle de temperatura 6 8 8 8 8 8 8 8
OUTRAS
Dimensdes C x L x A m 9,6x2,1x2,2 | 10,7x2,4x2,3 | 11,3x2,4x2,5 [ 13,3%2,74x3,06 | 14x2,96x3,24 | 14,8x3,2x3,32| 17,7x3,8x3,4 | 18,9x3,9x3,8
Capacidade do tanque de Oleo L 850 950 1500 2200 2480 2950 2500 3500
Peso i 26 36 48 67 82 98 137 185
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Sujeito a alteracdes sem prévio aviso
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